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VAKUM SERT LEHIMLEME
(BRAZING)

Vakum sert lehimleme (Brazing), ¢cok degisik malzeme-
lerin farkli sekillerde birlestiriimelerine olanak veren ¢cok
hassas bir birlestirme yontemidir.

Bodycote, uluslararasi sirketler tarafindan vakum sert
lehimleme hizmetleri icin mukemmeliyet merkezi ola-
rak bilinmektedir. Temiz ve hassas parcgalarin montaji
Bodycote’un yetenekli ve deneyimli isglicu tarafindan
teknolojik ekipmanlar ile yapiimaktadir.

Ulkemizde vakum sert lehimleme (vacuum brazing)
islemi yeni bir teknolojidir ve Bodycote Istas, vakum
sert lehimleme islemini uygulamaktadir.

Gebze tesisimizde bulunan Vakum Firinimizin yukleme
alani 800 x 800 x 1200 mm olup, 1000 kg yukleme alani-
na sahiptir.

Vakum sert lehimleme, malzeme birlestirme iglemleri
arasinda, hassas parcalar i¢in en ust duzeyde birlesme
saglamasi, tekrarlanabilir ve temiz bir sure¢ olmasi agi-
sindan ¢ok avantajlidir. Vakum sert lehimleme malzeme
ve birlesme tasariminda muhendislik kontrolu gerektirdigi
icin, genellikle havacilik ve dbnde gelen hassas muhen-
dislik tasarimcilarinin ilk tercihi olup, neredeyse sonsuz
uygulama alanina sahiptir.

Vakum sert lehimleme, 450°C nin Uzerinde yapilan

bir birlestirme iglemidir. Sicaklik 450°C’nin Uzerinde,
birlestirilecek malzemelerin erime sicakliklarinin altinda
olacak sekilde secilir. Birlestirme islemi, ergime sicakligi
ana malzemenin ergime sicakliginin altinda olan ilave bir
dolgu malzemesi kullanilarak yapilir.

Vakum sert lehimlemenin en dnemli dzelliklerinden biri,
birbirine benzeyen veya benzemeyen, kaynak yapilan
veya kaynak yapilamayan metalleri, birbirleri ile veya

bu metalleri, aluminyum oksit, silisyum karbiur, kuibik

bor nitrur (CBN), safir, elmas, ¢ok kristalli elmas (PCD),
seramik, grafit gibi metal olmayan malzemelerle birlestiril-
mesini saglamasidir. Vakum sert lehimleme ¢inko, kadmi-
yum, kursun hari¢ diger metallere uygulanabilmektedir.
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Sert lehimleme isleminde; ana parcalar difuzyon ve ala-
simlandirma yontemi ile birlestirildiginden dolay birles-
me yerlerinin kopma dayanimi ¢ok yuksektir.

Vakum sert lehimleme yeni teknoloji olup, geleneksel
yontemlere gore daha verimli calismayi saglar. Vakum
sert lehimleme ile diger klasik yontemlerle mumkin
olmayan, minimum deformasyonlu, karmasik sekilli, cok
yuksek nifuziyetli, minimum poroziteli, katma degeri
yuksek parcgalarin Uretimi mumkundur.
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= Vakum sert lehimlemenin avantajlari: * Havacilik
+ Otomotiv
« Temiz, tekrarlanabilir, saglam birlesme yerleri olan Urunler + Kalip Imalat (Plastik enjeksiyon kaliplari)
* Fluks kullaniimadigi ve pargalarin yuizeyi bozulmadig icin, + Gida
sert lehimleme sonrasi ilave temizlige gerek duyulmamasi * Eczacilik
* Her sarjda tek bir lehimden binlerce adet lehime kadar * Enerji
yapilabilirligin olmasi * Petro-Kimya
+ Gok genis yelpazedeki malzemelerin ¢ok cesitli formlarda * Nukleer
birlestirilebilmesi + Medikal ve Genel Muhendislik
+ Goklu birlestirmeler icin ideal olmasi. Vakum sert lehimlemede birlesme yeri ile ilgili drnekler:
« Prosesin 850-1200°C gibi yuksek sicakliklarda vakum
altinda yapiimasi nedeni ile oksit tabaka olusumunun Sekilde sabit, dinamik birlesim yerleri, folyo/pasta/serit/
engellenmesi ve fluks icermeyen lehim malzemenin kulla- on sekil verilmis lehimleme alasim drnekleri ve birlesme
nilabilmesi yerinin i¢ yapisi gorulmektedir.
* Birlesim yerlerinin kalinti ve gbzenek igermeyip guclu
bag olusturmasi STATIC JOINT Tig Weld
» Homojen i1sitma ve sogutma hizlari nedeni ile yuksek l
boyutsal kararlilik ve minimum deformasyonun olmasi. S

+ Kaynak yapilamayan, birbirinden farkli, metal digi malze-
melerin birlestirilmesinin miumkin olmasi —_— =0

+ Ayni anda hem sertlestirme hem sert lehimlemenin yapi- DYNNAMIC JOINT
labilmesi
» Kaynak isleminde gorulen kaynak curufu ve kaynaktan DOWEL B BRAZE ALLOY — PASTE / FOIL / TAPE
etkilenen bolgenin olmamasi 7
+ Cok karisik kesit ve geometrilere sahip parcalarin kolay-
likla birlestirilebilmesi JOINT CLEARANCE i
+ Buyuk yuzey alanlarinin dolgu metali ile birbirine kaynak- :
lanabilmesi ' I FOIL / TAPE PREFORMS
« Birlestirme yerlerindeki yuksek sizdirmazlik 6zelligi B Ll o
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Vakum sert lehimleme islemi; guvenlik, emniyet, hijyen, | l
sizdirmazlik istenen asagidaki sektorler igin idealdir. o WIRE PREFORMS
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