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Corr-I-Dur®

Gebze’deki yeni tesisimizde uygulamakta ol-
dugumuz Bodycote’un 6zel patentli isil igslemi
olan Corr-I-Dur® prosesi, parcalarin agsinma
ozelliklerini arttirmakta, ayni zamanda onemli
olcude korozyon direncini de iyilestirmekte-
dir.

Genis uygulama yelpazesi olan nitrasyon ve nit-
rokarburizasyon islemleri, giderek cok daha fazla
onem kazanmistir. Mekanik ve teknolojik 6zelliklere
ilave olarak, korozyon direnci, yuzeylerin islevselli-
ginde vazgecilmez ve hayati bir oneme sahip olmak-
tadir.

Kuru iglem:

Corr-I-Dur® isleminde yurutulen nitrasyon ve nitrokar-
burizasyon, gaz nitrokarburizasyon ve oksidasyon gibi
cesitli termo-kimyasal islemlerin bir kombinasyonudur.
Bu islem ile koyu gri ile siyah renk arasi gorunumlu,
asinma ve korozyon direngli tabakalara sahip pargalar
elde edilir. Corr-I-Dur® islemi ‘kuru’ bir islemdir ve bu ne-
denle korozyona kars! direncin artiriimasi i¢in parcalarin
yaglanmasi gerekmez.

Uygulama:

Uygulama, tek bir parcaya yapilabildigi gibi cok degisik
miktarlardaki seri Uretimlere de uygundur. Ayrica, ala-
simsiz yalin karbon celiklerinden; yuzeyi sertlestiriimis,
su verilmis ve menevislenmis celiklere kadar ¢cok genis
yelpazedeki malzemelere uygulanabilmektedir.

Corr-1-Dur®, otomotiv, hidrolik, miihendislik ve madenci-
lik sanayinden gelen ¢ok cesitli parcalar icin, tuz banyolu
ve oksidasyon iglemli nitrasyonun yerine yapilan alterna-
tif bir prosestir.

Gebze tesisimizde bulunan Corr-I-Dur® firinimizin yuk-
leme alani 900 x 900 x 1200 mm olup, 1500 kg yukleme
kapasitesine sahiptir.

Corr-I-Dure oncesi ve sonrasi islemler:

Parca 1sil islem icin getirildiginde; kirden, atiklardan
arindiriimis ve temiz olmalidir. Genel olarak, parcgalar

1sil igslem dncesinde final islenmis formda gelir. Yuzey
purtzluluguni azaltmak icin 1sil islem sonrasi ilave tagla-
ma ve parlatma yapilabilir, ancak bu durum Corr-I-Dur®
isleminden dnce Bodycote Istas ile gorusulmelidir.

= Carpilma ve boyutsal degisiklikler:
Corr-I-Dur® isleminin, ¢carpiima ve boyutsal degisime et-
kisi cok az seviyededir. Sementasyon ve karbonitrasyon
ile kiyaslandiginda ise ¢arpilma ve boyutsal degisimler
cok dusik duzeyde kalir. Proses parametreleri degistiri-
lerek, boyutsal degisiklikler daha da iyilestirilebilir. Bilegik
katmanin yaratiimasi sirasinda, boyutsal degisiklik olur.
Bu boyutsal degisim, proses dncesi islemler esnasinda
onceden telafi edilebilir.

Korozyon direnci:

Parcalarin nihai korozyon direnci; malzeme, yuzey pu-
ruzlulugu, yuzey kirliligi ve parca boyutu gibi cok degisik
faktorlere baglidir. Musteri ve Bodycote Istas arasindaki
isbirligi, en uygun sonuglarin elde edilmesini saglar.

Bircok malzemeden ASTM B117 tuz spreyi testine gore
istenen standart korozyon direnci, 96 saatin Uzerinde
olup, Corr-I-Dur® ile bu degerin ¢cok uzerine ¢ikilmakta-
dir. Corr-I-Dur® galvanik kaplamalara karsi, ¢gevre dostu
olan alternatif bir islemdir.

Bilesik tabaka ve difuzyon bolgesi:

Element haldeki karbon ve azotun yuizeyden ice dogru di-
fuzyonuyla, bilesik tabaka ve difuzyon bolgesi olusur. Par-
calar daha sonra oksitlenerek, korozyon direncini arttiran
1-2 mikron kalinliginda siki bir oksit tabakasi yaratilir. Oksit
tabakanin hemen altinda, kalinligr 15 mikrondan fazla olan,
asinma direncini saglayan bilesik tabaka yer alir. Difuzyon
tabakasi ise bilesik tabakanin altinda olup par¢anin meka-
nik dzelliklerini belirler.

Sekil-1 de bu tabakalar ve dzellikleri gosterilmektedir.
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Sekil-1: Corr-1-Dur® islemi ile elde edilen tabakalar ve
ozellikleri
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= Yuzey sertligi ve nitrasyon derinligi:

Elde edilecek yuzey sertligi parcanin ana malzemesine
baghdir. Krom ve aluminyum gibi alasim elementleri, daha
yuksek yluzey sertliginin elde edilmesini saglar. Nitrasyon
derinligi, musteri isteklerine ve parganin teslimatta istenen
durumuna baglidir. Ornegin, carpilma miktari vb. istekler,
elde edilecek tabakalarin parametrelerini etkileyebilir.

Sekil-2 de ¢esitli malzemelerin Corr-I-Dur® ve *Corr-I-
Dur® Plus islemleri gdbrmus parcalar ile ayni malzemeden
farkll nitrasyon islemleri yapilmis parcalarin korozyon

test sonuglar kiyaslanmaktadir. Agikga goruldugu gibi,
Corr-I-Dur® iglemi ile elde edilen korozyon direnci, diger
nitrasyon iglemlerinin korozyon direncinden kat kat daha
fazladir.
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Sekil-2 : Kuru Nitrokarburizasyon korozyon test sonuglari
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