Bodycote

YTBEHANDLING
ANODISERING

Anodisering — funktionell
och dekorativ ytbehandling

Anodisering ger aluminium Okad slit-
Styrka, 6kad korrosionsbestandighet
och dekorativa ytor.

Bodycotes ytbehandlingsverkstad i Vastra Frolunda
ar specialist pa anodisering av aluminium. Sa
kallad naturanodisering ger behandlade detaljer
en yta som har samma farg som naturlig alumin-
ium men med avsevart battre korrosionsskydd.
Utmarkta n6tnings- och friktionsegenskaper.

Via infargning och glans kan detaljerna ges en
dekorativ yta. Var verkstad i Vastra Frolunda ar

i dvrigt utrustad med helautomatiska ytbehand-
lingslinjer for anodisering. Vi investerar standigt
for att Oka effektivitet och produktivitet.

Som kund hos Bodycote Ytbehandling kan du
dig trygg vad galler kostnadseffektiva Idsningar.
Vi ar certifierade enligt ISO 9001 och ISO 14001.
Flodet i vara verkstader optimeras utifran kunder-
nas behov for att ge dig som kund en:

e Forbattrad totalekonomi
* Hogre konkurrenskraft
e Okad trygghet

Detta innebéar i praktiken en mangd olika kring-
tjanster som t.ex. kundunika ytbehandlingar,
logistik,slipning, blastring, trumling, maskering,
montering, lackering, paketering, varmebehandling.

Anodisering

Anodisering &r en metod dar man genom
ytomvandling skapar ett oxidskikt som ar av-
sevart tjockare an det normala oxidskikt som
alltid finns pa aluminium. Genom anodisering
av aluminium skapas ett ytskikt med betydligt
béttre korrosions- och nétningsbestandighet
jamfort med en obehandlad produkt.

e Infargning
Anodisering kan kompletteras med infargning
av oxidskiktet. Med infargning kan vi erbjuda
farger som natur, guld, rod, blé och svart.
Denna typ av infargning anvands framforallt
for interidra detaljer.

e Vaxelstromsinfargning

Med vaxelstrémsinfargning kan vi dessutom
erbjuda fargerna champagne, amber och
svart. Denna typ av infargning anvands i fors
ta hand for utomhusapplikationer.

* Hardanodisering i Katrineholm

| Katrineholm &r vi specialister pa hard-
anodisering och Tufram. Hardanodisering
ger skikt med betydligt hogre notnings-
och korrosionsbestandighet jamfort med
konventionell anodisering.

Tufram &r en variant av hardanodisering
betydligt lagre friktion. Detta ger din detalj
en unik kombination av hég nétnings-
bestandighet och Iag friktion.

Hardanodisering och Tufram far olika

kulérer beroende péa aluminiumlegeringen,
men kan i bada fallen fas med svartinfargning.
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YTBEHANDLING ANODISERING Teknisk information

Teknisk information

Ytan pé en aluminiumdetalj blir efter anodisering hard,
korrosionsbestéandig, ndtningsbestandig och elektriskt
isolerande. Anodiseringsskiktet kan dessutom infargas
i ett stort antal kuldrer.

Med en speciell process (hardanodisering) fas ett
mycket slitstarkt skikt. Genom att kemiskt polera
vissa aluminiumlegeringar fore anodiseringen kan vi
erbjuda en dekorativ och hygienisk ytbehandling (glans-
anodisering). Bodycote har ocksa en unik metod

for anodisering som kallas CompCote®.

Det viktigt att du informerar oss om i vilken legering
detaljen ar tillverkad, s& att en del av ovanstaende
effekter kan minskas.

Praktiska synpunkter infér anoderising

¢ Placera inte svetsfogar pa ytor som skall se
dekorativa ut. Anodisering av svetsfogar ger i regel
missfargning pa grund av legeringsémnen i svets-
materialet.

e Borra alltid hél i rérkonstruktioner sa att badvatska
kan genomstrémma hela detaljen annars kan
inneslutningar ge kvarstannande badvatska.

¢ Nitade och punktsvetsade férband ger ofta problem
s& att infargningen stors och rander bildas pa €j
infargade detaljer. Nit- och skruvférband som utfors
fore anodiseringen maste till alla delar vara tillverk-
ade av aluminium.

e Undvik djupa bottenhal eftersom det ger problem
med skdljning av detaljen efter anodisering.

Val av skikttiocklek vid anodisering
Skikttjockleken har en avgdrande betydelse fér
anodskiktets skyddsférmaga och livslangd.
Féljande klasser har faststéallts av SIS.

Skikttjocklek (medel) Minsta lokala Anvandnings-

(um) skikttjocklek (um) omrade

5 5 Inomhusbruk

10 8 Inomhusbruk

5 12 Latt utomhusbruk

20 16 Normalt utomhusbruk
25 21 Svara forhallanden

Vid konstruktion av precisionsdetaljer med stor
mattnoggrannhet bor du tanka pa foljande: Ta hansyn
till de dimensionsférandringar som uppkommer vid
anodisering pa grund av skiktens tjocklek. Skikttjock-
leken kan 1att bestdmmas efter utférd behandling.

Val av férg vid infargning
Ett stort antal farger finns att tillga men de vanligaste
fargerna har féljande egenskaper.

Farg Egenskaper

Oférgat Bra for utomhusbruk

Guld Bra fér utomhusbruk

Svart Inomhusbruk

Rott Inomhusbruk, délig bestandighet med UV-ljus

Blatt Inomhusbruk, délig bestandighet med UV-ljus

Val av farg for véxelstromsinfargning
Ett stort antal farger finns att tillgd men de vanligaste
fargerna har foéljiande egenskaper.

Farg Egenskaper

Champagne Mycket bra for utomhusbruk och bra UV-besténdighet
Amber Mycket bra for utomhusbruk och bra UV-bestandighet
Svart Mycket bra fér utomhusbruk och bra UV-besténdighet

Vaxelstromsinfargningen medfor att fargen ar
UV-bestandig och finns i hela skiktet och den kan
séledes inte ndtas bort. Bra for utomhusbruk for bygg-
nadssektorn.

Utrustning: 6-meters line: 6000x1250x400mm.
2-meters line: 2000x1250x400mm.
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Miljoaspekter

Vid en jamforelse med andra ytbehandlingsmetoder e Anodisering ger vid ytbehandlingen upphov till
ar anodisering en av de mindre miliopaverkande spillvatten i form av aluminiumhydroxid och i vissa
processerna fall tungmetaller som sexvérd krom
En anodiserad detalj ger inte upphov till allergier

e Allt spillvatten behandlas i var reningsanlaggning
hos méanniskor

e Om infargning sker innehaller fargdmnena ofta andra
En anodiserad detalj som far ligga ute i naturen har tungmetaller som t ex nickel.
inte nagon paverkan pa omgivningen
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Bearbetade profiler &r vanliga detaljer for
anodisering.

UV-besténdigt véaxelstromsinfargat fasadmaterial.
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FORDELAR

Ytbehandling medfor okad livslangd, attare
konstruktioner och skapar nya mojligheter for
designers, produktutvecklare och konstruktorer.

Med vara unika processer Tufram®, Nedox®,
CompCote®, YtoxTM och TitAnTM bidrar vi till

varakunders konkurrenskraft och en battre miljo.

Vi stravar efter att bli din sjalvklara samarbets-
partner nar det galler ytbehandling av aluminium
och naturligtvis ocksa for vara andra unika
processer.

Dekorativ blastring i kombination med anodisering ger
funktionella och dekorativa ytor.

Bodycote &

KONTAKT-
INFORMATION

Kontakta oss for fragor
eller ytterligare information:

Bodycote HK
Spadegatan 23
SE-424 65 Angered/Goteborg

+46 31 332 19 00
sales.sverige@bodycote.com
www.bodycote.se

GRAFISK FORM: k-art.se



