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Seminariet gav deltagarna vardefull information och goda mdjligheter Organisationskommittén, fran vénster Séren Wiberg (AGA), Mikael Féllstrém
att skapa béttre nétverk for framtida problemlésningar och samarbete. (Bodycote), Ewa Falkemark (Bodycote), Anders Astrém (AGA), Erik Larsson (AGA).

Bodycote fortsatter sin stravan efter
den forstklassiga varmebehandlingen

Bodycote och AGA Gas har dnnu en gang arrangerat ett De omkring 150 deltagarna kom fran hela Europa, 9 lander

lyckosamt varmebehandlingsseminarium, som i ar dgde rum var representerade. Deltagarna kunde njuta av konferenshotel-

i ndrheten av Stockholm under de tva sista dagarna i maj. lets vackra omgivningar. De blev ocksa uppdaterade med den
senaste informationen och fick frdscha nya idéer och dar fanns

Med ett brett utbud av aktuella @mnen pa agendan hade dven tid for diskussioner och natverksbyggande inom varme-

detta seminarium — som ar det 4:e i ordningen — en sarskild behandling under tvddagarsseminariet.

inriktning pa framtida tilldmpningar, nya processer, effektiv

energianvandning och IT-Iésningar. Organisationskommittén hade an en gang planerat och genom-
fort en mycket vélorganiserad och vélbesokt konferens. Vi ser

Ett flertal internationellt ledande forskare och experter inom redan nu fram emot det 5:e Bodycote/AGA seminariet ar 2014.

varmebehandlingsomradet hade inbjudits att tala pa semina-
riet for att hoja deltagarnas kompetens och know-how och
for att informera om den senaste utvecklingen inom forskning
och tillampning.



Bodycote sakerstaller hog slitstyrka

Bodycote Ytbehandling AB har under manga &r hardanodiserat
detaljer till Trangia AB’s campingkok.

Detaljerna tillverkas genom dragpressning i legering AW 5005-
H24 som sedan hardanodiseras av Bodycote. En process som
pa marknaden kallas Ultralight Hardanodized. Férdelarna med
hardanodiseringen ér flera. En viktig parameter ar att pa grund
av den slitstarka beldggningen ar koket mycket reptaligt och
blir pa séa vis lattare att diska. Det blir ocksd mer besténdigt
mot de matvaror som ev. korroderar med aluminium. Dess-
utom gar maten snabbare att vdrma da hardanodisering ar
varmeisolerande och behaller den tillforda varmen béttre én
icke ytbehandlad aluminium.

Detta ér ju ett talande bevis pa att vi formedlar kunskap och
kvalitet for kundens bésta.

Trangia AB's viktigaste produkt ar s.k. campingkdk (storm-
kok). Produktionen ar omkring 70 000 st. per ar. Totalt saljs

Trangias produkter i éver 25 lander runt om i varlden.

Fakta Hardanodisering:

= Hog slitstyrka
= Mycket bra korrosionsskydd
. Hog hardhet i skiktet
- ¥ & N = Varmeisolerande egenskaper

Trangia campingkdk

Grattis Trangia AB

Trangia AB tilldelades det "Stora Aluminiumpriset 2011" i
samband med Svenskt Aluminiums arsstdmma i Stockholm.
Bengt Jonsson, deldgare och VD i féretaget mottog priset
ur handelsminister Ewa Bjérlings hand.

Bodycote Ytbehandlings férséljiningschef Hans Bohman gratulerar
Trangia’s Bengt Jonsson till Stora Aluminiumpriset 2011.

Bodycote i Malmo firar 30 ar med oppet hus

Torsdagen den 6 september 2012, kommer vi att fira
Malmoverkstans 30-ars jubileum.

Firandet startar kl. 09.00 och sedan foljer nagra mikrosemina-

rier med start kl 09.50. Darpa foljer en visning av verkstaden
och avslutas med en lunchbuffé fram till kl. 13.30.

Mikro-seminarierna kommmer att omfatta:

" Induktionshardning

= Loédning och Glédgning — olika metoder som kan
utféras i vara stora vakuumugnar

= Kolsterising - hdrdmetod for rostfria material
och ett avslutande pass om

= Varmebehandling

Bodycote
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Varje presentation kommer att paga i cirka 20 minuter och
darefter kommer det att finnas mojlighet att stalla fragor.

Ni anmaler er via adressen marknad.sverige@bodycote.com

Ange namn pa deltagare och foéretag for att hjalpa oss med
planering av mat etc.

Hjartligt valkomnal!

Bodycote Varmebehandling AB

Platschef Michael Schlitt ser fram emot att hélsa er
vélkommen och visa runt pd Malmé verkstaden.




Vi vet vad vi levererar!

Sedan nagra ar tillbaka har Bodycote Ytbehandling AB ett av
branschens mest kompletta laboratorier nar det galler majlig-
heter till metallografiska undersokningar.

Vi kan mer noggrant undersoka den exakta skikttjockleken

av de skikt som finns pa detaljen och dven mata hardheten i
dessa. En annan fordel med utrustningen och provberedningen
ar att vi samtidigt kan fa en uppfattning om eventuella problem
med vidhaftning eller andra orsaker som kan leda till problem
framover nér det géller detaljens funktion. Vi har ocksé ett bra
bildbehandlingsprogram som &r kopplat till utrustningen sa att
vi tydligt kan presentera resultatet i rapporter till vara kunder
om de séa 6nskar.

Vi har aven mikroskop dar vi utfér metallografiska undersok-
ningar, mater kornstorlek och férdelning av @mnen i materia-
let. Detta ger oss information som vi vidarebefordrar till vara
kunder. Har kan de fa kunskap om hur materialet ser ut och

radgivning om vilka atgarder som behdver vidtas for att und-
vika framtida reklamationer eller missndje bland kunderna.

Naturligtvis handlar det har inte bara om utrustning utan
annu viktigare ar sjalvklart manniskorna bakom som klart
och koncist skall kunna tolka och forsta det resultat som gar
att avlasa. Har framstar var tekniske chef och metallurg Jan Sidén
och laboratorieansvarig Robert Pettersson som helt oumbérliga.

Vi férmedlar kunskap for kundens béasta.

Bodycote Ytbehandling AB skall vara den naturliga partnern.

Vart laboratorium har hjélpt
manga kunder med en

Substrat férklaring av problem med
. detaljerna. Exempel pa kem-
Skikt nickelskikt p rostfritt stal.

Robert Pettersson behandlar
undersékningsbild pa skikt i
mikroskopet. Processkontroll
ar en viktig del av uppgifterna
i laboratoriet, och sékerstéller
hdég kvalitet till kunden.

Trepartssamarbete for okad konkurrenskraft

Sedan flera ar tillbaka har Bodycote i Vasteras och Sandvik
Mining & Construction AB i Kbping samarbetat runt varme-
behandling av ben till Sandviks borrkronor for gruvindustrin.
Detaljerna satthardas till stora djup pa dess lagerbanor. Detta
innebar att detaljerna isoleras mot uppkolning pa ca 90 %
av dess ytor. Tillsammans har féretagen arbetat intensivt pa
att hitta saval tekniska som logistiska losningar i syfte att
minimera kostnaderna pa produkterna. Efter flera lyckade ar
utdkas nu samarbetet genom att Bodycote har ansvaret for
varmebehandlingen av rullarna som sitter monterade langts
ut pa borrkronorna.

Tomas Klemets (Bodycote),

Roger Hedqvist (Sandvik) och

Stefan Jansson (Maleriproduktion)
ser fram mot ett mangarigt samarbete.

Borrkrona

Aven dessa produkter kraver isolering mot uppkolning, dock
ar denna isolering mer avancerad att utfora pa ett rationellt
satt. Detta ledde till att Bodycote kontaktade Maleriproduk-
tion AB. Maleriproduktion har ocksa lang erfarenhet av att
driva anldggningar hos kund. Diskussioner har forts mellan
parterna under hela vintern om hur vi kan hitta en rationell
|6sning pa isoleringen. Detta har lett till att Bodycote stéanger
sin malningsanlédggning och Maleriproduktion har installerat
en ny modern anlaggning i Bodycotes lokaler som klarar att
isolermala bade benen och rullarna. Detta har medfort yt-
terligare forbattrad kvalitet, logistik och ledtid.

Att anvanda sig av experter inom olika omraden ar en for-
utsattning for att ro sddana har projekt i land. Fér Bodycote
var det en sjalvklarhet att vi kunde koncentrera oss pa var-
mebehandlingen, och ta hjalp av experter till andra uppgifter
sager Tomas Klemets, platschef Bodycote.

Roger Hedqyvist, logistik- och planeringschef pa Sandvik,
instammer och ser fram mot den ékade konkurrenskraft
som detta samarbete skall ge dem i deras arbete med att
ytterligare dka sina marknadsandelar i varlden.

Har du ocksa en uppgift som Bodycote skall hjédlpa dig med?



BB Hudiksval

Bodycote I rer

- Karlstad

- Surahammar

- Vasteras
. Karlskoga

BB Stockholm/Alvsis

- Goteborg/Angered - Katrineholm

- Goteborg/Vastra Frélunda

- Varnamo

B Mams

Bodycote’s séljorganisation i Sverige star till ert forfogande Ytbehandling
nar det galler forfragningar eller teknisk radgivning.
Har foljer kontaktuppgifterna;

UIf Sarman

ulf.sarman@bodycote.com
tel: 0706-29 56 61

Varmebehandling
|

Kari Lankinen Anders Larsson Terese Nilsson

kari.lankinen@bodycote.com
tel: 0706-35 46 03

anders.larsson@bodycote.com
tel: 0705-25 86 48

terese.nilsson@bodycote.com
tel: 0769-48 48 26

Mats Clarin UIf Fritz Hans Bohman
mats.clarin@bodycote.com ulf.fritz@bodycote.com hans.bohman@bodycote.com
AL tel: 0706-76 48 91 tel: 0706-99 59 06 tel: 0705-43 33 38



